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Uc diinya markasi, tek hazir kaynak sistemi. ROKAE cobot
gug kaynagi ve TBi tor¢ — entegre, devreye alinmig, saha

IP67 - TURKGE ARAYUZ - 6 EKSEN TORK SENSORU - ELLE 0G +0.03 mm - 80.000 SAAT

NEDEN FARKLI? NEDEN SiMDI? K A Z ANSCRISNRINZESN E 2

Hisseden cobot

Tarkge araylz, IP67 gévde ve
her eksende tork sensort —
parmak ucu dokunusuyla (1N)
elle 6gretin. Hassas fikstur
gerekmez; basit sabitleme
yeter.

ROKAE TR DISTRIBUTORU -

Kaynakei acigi biiyiiyor Rakamlarla konusalim

Usta bulmak her yil zorlasiyor;
kapasiteyi givenceye aimanin
sUrddrulebilir yolu otomasyon.

Zorunlu yillik bakim s6zlesmesi
yok —1.200-1.500 € / yil
butcenizde kalir. Amorti
sUrenizi kendi verilerinizle
hesaplayin — QR kodu okutun.

COBOT ROI
HESAPLAYICI

ESAB YETKILI SATICI - TBi YETKILI SATICI astoryas.com

il



Hisseden Robot,
Dusunen Kaynak.

astoryas.

Arc Core'un farki donanim listesi degil, davranisidir: robot parcayi hisseder ve yolunu kendisi duizeltir; ESAB gu¢
kaynagi arki anlik yonetir. Bu sayfadaki her yetenek, sahadaki dikis kalitenize ve gevrim strenize dogrudan etki eder.

Temas Algilama (Touch Sensing)

Robot, kaynaga baslamadan par¢aya dokunur;
baglantinin gergek yerini bulur ve programi oraya
kaydirir. Par¢anin hep ayni noktada durmasi gerekmez
— basit sabitleme yeter.

Salinim (Weaving)

Torg, dikis boyunca usta bilegi gibi iki yana salinarak
ilerler; genis agizli baglantilar tek gegiste dengeli ve
dolgun sekilde doldurulur.

Ark Takibi (Arc Tracking)

Isil garpilma dikis hattini kaydirsa bile sistem sapmayi
aninda gorur ve torcu hattin Gzerinde tutar; ilk
santimetreyle son santimetre ayni kalitede biter.

Cok Pasolu Kaynak (Multi-Pass)

Kalin kesitlerde ilk pasonun gergek yolu hafizaya alinir;
sonraki pasolar ayni izi kendiliginden izler. Paso
bazinda kaydirma, dondurme ve dikis uzunlugu
ayarlanabilir — kalin malzeme, tek program.

Cok Katmanl Kaynak (Multi-Layer)

Kok paso Uzerine dolgu ve kapak katmanlari otomatik
dizilir; tor¢ agisi paso bazinda yénetilir. DONGsUMIU
katman sirasi ¢arpilmayi azaltir.

Sinerjik Hatlar

UB82 Plus panelinde 230'dan fazla test edilmis sinerjik
hat hazir: malzemeyi ve teli se¢in, akim-gerilim-tel hizi
receteden gelsin. Yapi ¢eliginden stuper dubleks
paslanmaza, aliminyumdan nikel alagimlarina kadar.

Super Pulse

iki darbe seviyesi arasinda ritmik gecis yaparak Is
girdisini dizginler: ince sacda yanma ve ¢arpilma azalir,
pozisyon kaynaginda banyo kontrolU kolaylasir, dikis
profili dengeli kalir.
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QSet™ Akilli Ark Ayar

Sacl tutturun, tetige basin: QSet arki birka¢ saniyede
dinler, tel hizini ve gerilimi kendisi kurar. Tor¢ mesafesi
degisse de ark boyu sabit kalir — parametre ezberi
gerektirmez.

SAT™ Swift Arc Transfer
ESAB'In kolaboratif kaynak i¢in gelistirdigi doner ark

prosesi; geleneksel sprey ve darbeli ark proseslerine
kiyasla belirgin bigimde yUksek tel ve ilerleme hizina
cikar. Ayni dikis kalitesi, daha kisa ¢evrim suresi.

WeldCloud™

Her dikigin akimi, gerilimi ve suresi buluta islenir; "bu
pargayi kim, hangi ayarla kaynatti?* sorusunun cevabi
tek ekrandadir. Kalite denetiminde kanit, sertifika ve
makine yonetimi ayni platformda.
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Gelismis Kaynak Yetenekleri
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Arc Core Serisi
Konfigurasyon ve Siparis Bilgileri

Tum Arc Core sistemleri; ROKAE CR12-12/1.4C kolaboratif robot, kontrol Unitesi ve TBi RM2 82W torg Uzerine kurulur.
Kaynak makinesi, operatdr paneli ve mobilite tercihinize gore sekiz hazir konfigirasyondan birini segin.

MODEL HANDLINGPRO* MOBIL BAZA iDEAL KULLANIM
AC-15 - - Genel sanayi, sabit hat
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S o AC-15M - ° Genel sanayi, goklu hat
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n U AC-15H ° = Operat6r kontrollt Gretim
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AC-15HM . . Seri Uretim + hat esnekligi
= AC-15R - - Hassas isler, sabit hat
o
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z . .
5 - AC-15RM ° Hassas isler, coklu hat
5 o _—
o g AC-15RH ° - Hassas seri Uretim
o
= AC-15RHM ° ° Hassas Uretim + hat esnekligi
e Dahil — Dahil degil H: HandlingPro M: Mobil Baza R: Aristo Edge 500R

*HandlingPro: Operatérin program segimini ve kaynak parametrelerini saha ekranindan yonetmesini saglayan operatdr kontrol panelidir.

Sistem Bilesenleri
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ROKAE CR12-12/1.4C TBi RM2 82W ESAB ESAB HandlingPro Mobil Baza
+ Kontrol Unitesi 45° Torg Aristo 500ix Aristo Edge 500R Operatér Paneli Tagima Platformu
TUM PAKETLERDE TUM PAKETLERDE ARC CORE SERISI ARC PRO SERISi H MODELLERI M MODELLERI
CR12-12/1.4C — 12kgtasima-1.434 mm erisim - IP67 govde - Turkge araylz
RM2 82W — Alman TBisu sogutmali torg; 45° boyun, dar bolgelerde ideal erigim
Aristo 500ix — Agir ve genel sanayi; yuksek devrede kalma orani, kesintisiz Gretim
Aristo Edge 500R — Hassas ark kontrolU; ince sac ve kritik is parcalarinda Ustun kaynak dikisi
HandlingPro — Operator secer, ayarlar, baslatir — robot bilgisi gerekmez
Mobil Baza — Tekkisiyle hat degisimi; tek yatinmla ¢coklu istasyon esnekligi
03/04

Teklif ve demo: sales@astoryas.com - +90 540 890 89 04 - astoryas.com
Konfiglrasyon ve Siparis
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HIKAYENIZI TAMAMLAYALIM

Harekete

Sistemi yerinde gormek ve geri donusunuzu birlikte hesaplamak
icinrandevu alin.

Demo Randevusu ROI Analizi Kurulum ve Devreye Egitim ve Destek

Alma
Sistemi yerinde gorun; kendi Geri donus surenizi kendi Entegrasyon, parametre ayari Turkge operator egitimi; servis
parganizla deneme kaynagi verilerinizle birlikte ve ilk Uretim Astoryas ve yedek parga Turkiye'de.
yapalm. hesaplayalim. sorumlulugunda.

Fuf

WEB KONUM TELEFON E-POSTA

astoryas.com Sisli - istanbul +90 540 890 89 04 sales@astoryas.com

Bizi telefonunuza kaydedin

QR kodu okutun — dijital kartvizitimiz rehberinize eklensin, demo 04/04

randevunuzu birlikte planlayalim. meelen ve Nletsn




